PERSONALIZACJA I FORMOWANIE WKLADEK ROXA -
SPECYFIKACJA DOTYCZACA CZASU I TEMPERATURY
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I.R. — HEAT STACK (NADMUCH GORACEGO POWIETRZA)

Podczas cyklu nagrzewania butdw, nie ma konieczno$ci wyjmowania
wktadek ze skorup.

USUN Z BUTA WEWNETRZNEGO WSZYSTKIE WKLADKI POD STOPA,
WKLADKI ORTOPEDYCZNE LUB INNE, POPRAWIAJACE KOMFORT
UZYTKOWANIA WKEADKI, ZANIM ROZPOCZNIEJ CYKL NAGRZEWANIA.

USTAWIENIE CZASU / TEMPERATURY

TEMPERATURA JEST USTAWIONA DOMYSLNIE . ﬂ
TEMPERATURA NIGDY NIE POWINNA PRZEKRAGZAC

119°C / 240 °F

Ustawienie domysine nagrzewnicy Thermal Impressions TI-100 =
Ustawienie grzania 2
Ustawienie domysine nagrzewnicy Intuition Machine - 119 °C

NAGRZEWNICA HEAT STACK MACHINE

CZAS FORMOWANIA TERMICZNEGO

WKLADKA CZAS NAGRZEWANIA
I.R. Wrap 10-12 minut

I.R. Tongue 6—-8 minut

I.R. Pro Tongue 6—-8 minut

l.R. Insta-Wrap (Element 100) 6-8 minut

Czas nagrzewania ustawi¢ nalezy recznie, w zaleznosci od

rodzaju konstrukcji wktadki

I.R. — PIEKARNIK KONWEKCYJNY

USUN Z BUTA WEWNETRZNEGO WSZYSTKIE WKLADKI POD
STOPA, WKLADKI ORTOPEDYCZNE LUB INNE, POPRAWIAJACE
KOMFORT UZYTKOWANIA WKtADKI, ZANIM ROZPOCZNIEJ CYKL
NAGRZEWANIA. (NA ZEWNATRZ SKORUPY).

Czas nagrzewania uzalezniony jest od rozmiaru buta

(WSKAZOWKA: ROZMIAR 22” wymaga krotszego czasu niz rozmiar 30)
Chcac dokonac¢ mocniejszego formowania, nalezy podgrzewaé zgodnie
z maksymalnym sugerowanym czasem.

- Standardowo temperatura ustawiona jest na 119 °C / 240 °F.

- Proces ten moze by¢ przeprowadzany WYLACZNIE przez osobe, ktora
odbyfa profesjonalne szkolenie w zakresie dopasowywania butow
narciarskich (Boot Fitting Technician).

- Szklane frontowe drzwiczki muszg by¢ zamknigte przez caty czas
dziatania urzadzenia.

PIEKARNIK KONWEKCYJNY

CZAS FORMOWANIA TERMICZNEGO 9
WKLADKA CZAS NAGRZEWANIA
I.R. Wrap 6-8 minut

I.R. Tongue 3-5 minut

I.R. Pro Tongue 3-5 minut

l.R. Insta-Wrap (Element 100) 3-5 minut

- Zachowaj szczegoIng ostroznos¢ podczas wyjmowania
wktadek z piekarnika, poniewaz mogg by¢ BARDZO GORACE.

4D BIOFIT / U75 / U50 HEAT STACK (NADMUCH GORACEGO POWIETRZA)

PROCEDURA NAGRZEWANIA, WYSOKOSC TEMPERATURY ORAZ CZAS NAGRZEWANIA SA IDENTYCZNE DLA WSZYSTKICH MODELI

WYPOSAZONYCH WE WKEADKI (BUTY WEWNETRZNE) U75 / U50

NAGRZEWANIE MODELI 4D BIOFIT/U75/U50 ZA POMOCA NAGRZEWNICY THERMAL IMPRESSIONS Ti-100:
NALEZY ZROCIC SZCZEGOLNA UWAGE, BY NA PEWNO WYBRAC STANDARDOWO USTAWIONA MOC GRZANIA 1 (HEAT SETTING 1).

Standardowo ustawiony czas = 12 minut

NIGDY NIE NALEZY STOSOWAG USTAWIENIA MOCY GRZANIA 2 (HEAT SETTING 2). TAKIE USTAWIENIE MOZE SPOWODOWAG TRWALE

USZKODZENIE WKEADKI. A\

Roxa nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia butdw wewnetrznych powstate w wyniku nagrzewania w zbyt wysokiej

temperaturze lub niestosowania sie do rekomendowanych procedur.

Gdy buty sg nagrzane, nalezy zatozy¢ je na stopy klienta i zapia¢ klamry, dociagajac je ze Srednig sitg.
- Choc¢ buty, gdy je dotykamy wydajg sie bardzo gorace, nie istnieje ryzyko, ze klient odczuwat bedzie dyskomfort lub dozna fizycznego urazu.
- Termoformowane materiaty dopasowujg sie do ksztattu stop i stygng bardzo szybko. Nalezy, delikatnie poruszajac tydka, sta¢ w butach przez
okoto 5-6 minut. Po uptywie tego czasu, proces formowania bedzie zakoniczony.
- Jezeli wystgpit btgd lub problem podczas nagrzewania lub dopasowywania, caty proces moze zosta¢ powtorzony maksymalnie 3-krotnie.

UWAGA: Roxa rekomenduje korzystanie wytgcznie z nagrzewnicy Thermal Impressions TI-100. NIE UZYWAG: PIEKARNIKOW, DMUCHAW
CIEPLA, SUSZAREK DO WEOSOW lub jakichkolwiek innych SYSTEMOW WYKORZYSTUJACYCH GORACY STRUMIEN POWIETRZA, ktodre nie
sa przeznaczone do czesciowego formowania wkladek, takich jak Roxa U75 & U50, poniewaz moga spowodowac trwate uszkodzenie

wykorzystanych w konstrukcji wktadek materiatow, ktore nie podlegaja formowaniu termicznemu. A\
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1. Wiacz stuzgcy do formowania wktadek piekarnik i rozgrzej go
to temperatury 115-119 °C.

2. Wstepne dopasowanie: popro$ klienta o zatozenie obydwu
butéw i — w razie potrzeby — dopasuj ustawienie zgbatek
na mankiecie i regulacje mikro-klamer. Po nagrzaniu butéw,
klamry nalezy niezbyt mocno zapia¢ na pierwszy zaczep
zebatki i pozostawic¢ az do zakonczenia procesu formowania
butow.

3. Przygotuj stopy klienta, naklejajgc w newralgicznych,
narazonych na otarcia miejscach specjalne fatki (kostki, koSci
tddkowatej, podbicia i matego palca).

Ostroznie, nie przesuwajgc naklejonych fatek, pomoz zatozyc¢
klientowi skarpety narciarskie. UWAGA: w celu zapobiegnigcia
ewentualnemu oparzeniu, upewnij sie, Ze skarpety siegajg
wyzszej niz gorna czes¢ nagrzanego mankietu.

4. Usun wktadki. UWAGA: Zalecamy, aby wktadki z ,jezykiem”
(,tongue” liners) formowaé termicznie po uformowaniu
skorupy (jezeli jest taka koniecznosc). Wkiadki typu I.R. WRAP
muszg by¢ formowane termicznie przed modyfikacjg skorupy.
(Patrz instrukcje formowania wktadek).

5. Umiesc¢ skorupy w pozycji lezacej, jak pokazane na zdjeciach.
Ustaw minutnik na odpowiedni czas i rozpocznij nagrzewanie
(sprawdz ponizszg tabelke model / czas / temperatura).

6. Po uptywie rekomendowanego czasu, zatdz rekawiczki
i wyjmij skorupy z piekarnika (Uwaga! Skorupy sg gorace i po
zetknigciu ze skdérg mogg spowodowaé oparzenie!)

WYMAGANE NARZEDZIA:

e Specjalnie zaprojektowany, przeznaczony do nagrzewania
i formowania butéw narciarskich piekarnik konwekcyjny

e Chronigce przed oparzeniem rekawiczki (odpowiednio
cienkie, by nie utrudnia¢ dopasowywania butdw)

e Specjalne, podklejone piankg fatki (moga nie by¢ konieczne
dla wszystkich klientow)

¢ Wysokie do kolan skarpety narciarskie

e Zestaw do chiodzenia (dla poprawy efektu)

SKORUPY R3/ RX / ELEMENT

ﬂ 115-119 °C

115-119 °C
TEMPERATURA PIEKARNIKA @ 9 MINUT ﬂ

& Skorupy umieszczone s3
w piekarniku w pozyciji lezace;j.

SKORUPY R3/ RX SCOUT / TRINITY /
R/FIT PRO POLIURETAN

TEMPERATURA PIEKARNIKA

& Skorupy umieszczone s3
w piekarniku w pozycji lezace;.
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7. Umies¢ wkiadki (facznie z wktadkami pod stopa)
w skorupach.

8. Popro$ klienta o zatozenie butéw, a nastepnie, za pomocg
tylnych paskdw, delikatnie pociggnij wkiadki w gére
upewniajgc sie, ze zostaly umieszczone i utozyly sig
w skorupie wiasciwie.

9. Zapnij luzno klamry na pierwszy stopien zebatki i upewnij
sie, ze nie uciskajg zbyt mocno. UWAGA! Zbyt mocne
dociagniecie klamer na tym etapie procesu moze
spowodowac uszkodzenie butow!

10. Nastepnie klient powinien spedzi¢ pierwsze 6 min
w naturalnej dla narciarza pozycji, stojgc na réwnej, ptaskiej
i stabilnej nawierzchni (kolana lekko ugiete, biodra wysuniete
w przdd).

11. Po uptywie 6 min, jezeli jest taka potrzeba, klient moze
wykonaé kilka krokow. Nalezy poczekac kolejne 20 min,
az buty uzyskajg temperature pokojowg i dopiero wtedy
zdjaé z ndg. Chcgce przyspieszy¢ proces stygniecia, mozna
zastosowac specjalne naktadki chtodzace.

12. Przed pierwszym uzyciem butéw na $niegu, odczekaé nalezy
minimum 3 godziny. Buty mozna zdjg¢ dopiero w momencie,
gdy skorupy osiggng temperature pokojowa. Nastepnie,
nalezy zdja¢ skarpety i usungc¢ naklejone w newralgicznych
miejscach fatki. Zatozy¢ skarpety i buty ponownie,

a nastepnie wykonac kilka krokow, by upewnic sig, ze buty
zostaty wiasciwie dopasowane i sg wygodne. Wykorzystujgc
opisang metode formowania termicznego, mozna poszerzy¢
skorupe az 0 5 mm.

UWAGA!

Roxa zaleca korzystanie wytgcznie ze specjalnie
zaprojektowanych i przeznaczonych do formowania butéw
piekarnikow. Idealna temperatura powinna wahac sig
miedzy 115-119 °C. Ze wzgledu na fakt, ze poszczegoine
urzadzenia moga réznic sie miedzy sobg, nalezy zachowaé
szczegoIng ostroznos¢ i dbatos¢ o detale w trakcie catego
procesu nagrzewania i — w razie koniecznosci — dokonaé
koniecznej regulacji.

MODELE R/FIT / R/FIT HIKE
BIOFIT CS

115-119 °C
fil TEMPERATURA PIEKARNIKA 1@ 5 MuT

@ 6 MINUT

/A\ Skorupy umieszczone s3
w piekarniku w pozyciji lezace;j.



